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 오프라인(Offline)용접불량분석

 선행실험데이터기반(Data driven) 용접불량분석

 온라인(Online) 프로세스모니터링

 멀티센서정보를융합한용접불량검출및모재간
간격추정

 레이저용접품질모니터링에활용

 여러종류의센서를사용하는불량검출모니터링에적용
가능

센서융합기술을적용한레이저용접불량검출및실시간용접
프로세스모니터링을위한소프트웨어개발

실시간레이저용접프로세스모니터링
• 용접불량검출
• 모재간간격추정

오프라인레이저용접프로세스분석
• 데이터기반용접불량분석
• 모재간간격추정모델생성

레이저용접수행

용접불량분석(데이터기반학습)

모재간간격추정모델

단일센서활용-양품기준선생성
• 평균값 ( ±3sigma)
• 인공신경망

멀티센서활용 –센서융합알고리즘
• Dempster-shafer 이론기반
• Event-driven fault analysis

모재간간격종류 –
ascent/descent
• Support vector machine

모재간간격크기
• 회귀모델기반

용접불량검출

모재간간격추정

Closed-loop process control

센서신호
• Plasma
• Temperature

주요기능

연구내용

활용방안


