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Overview of the program 

프로그램 소개 

설비 상태 및 제품 품질 진단 및 모니터링 시스템은 수집된 
센서데이터로부터 설비 상태 및 제품 품질 모니터링을 위한 진단 
가이드라인을 생성하는 i) SF Diagnostics 과 실시간으로 현재 설비 상태 
및 제품 품질을 진단하는 ii) SF Monitoring 으로 구성되어 있다. 

SF Diagnostics 운 대상 공정으로부터 수집된 설비 상태 및 공정/제품 
품질 데이터를 기반으로 이상/불량을 진단할 수 있는 
가이드라인(기준치)를 생성한다. 

SF Monitoring 은 대상 공정의 설비 상태와 공정/제품 품질을 
실시간으로 모니터링하며, 사전에 정의된 가이드라인에 따라 현재 
공정의 상태를 진단(이상/불량)한다. 

본 시스템은 다음과 같은 기능을 포함하며, 아래의 순서를 따른다. 

∙ SF Diagnostics 데이터베이스 연결 

∙ SF Diagnostics 프로젝트 설정  

∙ SF Diagnostics 분석 센서 설정  

∙ SF Diagnostics 이상 진단 분석 (기본) 

∙ SF Diagnostics 이상 진단 분석 (고급) 

∙ SF Diagnostics 환경설정 

∙ SF Monitoring 실시간 모니터링 
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프로그램 설치 

본 프로그램은 아래의 그림과 같이 ‘hhifaultdiag.exe’, ‘MCRInstaller.exe’ 

파일을 포함한다.  

 

 

또한 아래와 같은 파일이 숨겨져 있으므로, 프로그램이 실행되지 않을 
시에는 본 파일들의 존재유무를 확인하기를 요청한다. 

 

 



 
 

3 
 

본 시스템을 사용하기 이전에 아래의 작업을 시행해야 한다. 

∙ MATLAB Runtime (MCR Installer) 설치 

∙ ‘ODBC’를 이용한 데이터 베이스 연결(실시간 모니터링을 위한  

         데이터 베이스 연동) 

∙ LABVIEW Runtime 설치 

 

위의 세가지 조건을 만족하지 않을 경우 시스템을 실행할 수 없으며, 
아래에 설치 과정을 설명한다. 
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1. SF Diagnostics 를 위한 MATLAB Runtime 설치 

‘MATLAB’이 설치되어 있지 않은 경우 ‘MCR Installer.exe’를 먼저 

설치해야 한다. 먼저 ‘MCR Installer.exe’ 파일을 더블 클릭하면, 아래와 

같은 창이 나타나며, 설치 순서는 다음과 같다. 

 

 

 

 

 

 

  

[1] Unzip 이 

완료되기를 대기 

[2] ‘다음(N) >’을 

클릭 
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[5] 프로그램 설치 

위치를 지정 

[6]‘다음(N) >’을 

클릭 

[4]‘다음(N) >’을 

클릭 

[3] ‘예(Y)’를 클릭
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[7]‘설치 (N) >’을 

클릭 

[8] 설치가 진행됨 
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MATLAB Runtime 설치가 완료되면, ‘SF Diagnostics’를 실행 시킬 수 

있으며, SF Diagnostics 을 이용해 설비 상태 및 공정/제품 품질 진단을 

위한 분석을 시작할 수 있다. 

  

[9]‘마침 (N) >’을 

클릭하면 완료됨 
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2. ‘ODBC’를 이용한 데이터 베이스 연결 

 

실시간 모니터링 및 진단을 위해서는 대상 공정의 설비 및 제품 데이터 

및 SF Diagnostics 을 통해 생성된 진단 가이드라인을 SF Monitoring 

프로그램에 연동해주어야 한다. 이를 위해서 데이터가 수집되고 있는 

데이터베이스를 ODBC 를 이용하여 연결하여야 한다. 먼저 ‘ODBC 

데이터 원본 관리자(32 비트)’ 프로그램을 실행하면, 아래와 같은 창이 

나타나며, 데이터베이스 연결 순서는 다음과 같다. 

 

 

 

[1]‘추가 (D) ...’를 

클릭 
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[2] 해당 데이터베이스 선택 

(MariaDB 의 경우 MySQL ODBC 5.3 ANSI Driver 

또는 MySQL ODBC 5.3 Unicode Driver) 

[3] ODBC 데이터 

이름, TIP/IP 주소, 

사용자명, 비밀번호 및 

데이터베이스 선택 

[4]‘OK’를  

클릭 
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위의 순서대로 i) 대상 설비 및 공정/제품 품질 데이터베이스 및 ii) 

사전에 생성될 진단 가이드라인의 데이터베이스를 ODBC 로 연결하여야 

한다.  

  

[5] 위와 같이 생성한 ODBC 데이터 이름이 나타나면 

데이터베이스 연동 완료 
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3. SF Monitoring 을 위한 LABVIEW Runtime 설치 

‘LABVIEW’가 설치되어 있지 않은 경우 ‘LABVIEW Runtime.exe’를 먼저 

설치해야 한다. 먼저 ‘LABVIEW Runtime.exe’ 파일을 더블 클릭하면, 

아래와 같은 창이 나타나며, 설치 순서는 다음과 같다. 

 

 
 

 
 

[1]‘Unzip’을  

클릭 

[2]‘확인’을  

클릭 
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[3]‘다음 (N) >>’을 

클릭 

[4] 프로그램 설치 

위치를 지정 

[5]‘다음 (N) >>’을 

클릭 
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[7]‘다음 (N) >>’을 

클릭 

[6] 모든 구성 

요소를 설치 

[8] 본 설정에 

대하여 

동의(체크함) [9]‘다음 (N) >>’을 

클릭 
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[10]‘다음 (N) >>’을 

클릭 

[11] 동의함에 

체크 

[12]‘다음 (N) >>’을 

클릭 
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[14] 설치가 진행됨 

[13]‘다음 (N) >>’을 

클릭 
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LABVIEW Runtime 설치가 완료되면, ‘SF Monitoring’실행이 가능하다. SF 

Diagnostics 을 이용해 설비 상태 및 공정/제품 품질 진단을 위한 분석을 

시작할 수 있다. 

  

[15]‘다음 (N) >>’을 

클릭 
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각 기능 설명 

 

프로그램 Function Description 

SF Diagnostics 

데이터베이스 연결
분석을 위해 사전에 수집된 설비 상태 및 

공정/제품 품질 데이터를 연결 

프로젝트 설정 

본 분석을 향후 사용하기 위하여 대상 공정 

정보, 분석을 위한 데이터 세트, 센서 정보 및 

고장 정보 등을 포함한 프로젝트를 설정 

분석 센서 설정 분석을 위한 센서 데이터를 확인 및 수정 

이상 진단 분석 

(기본) 

해당 공정의 단일 센서들을 이용하여 설비 

상태의 이상 또는 제품 품질의 불량을 판별함

(Univariate distance 기반의 진단 분석) 

이상 진단 분석 

(고급) 

해당 공정의 다중 센서들을 이용(Sensor 

fusion)하여 설비 상태의 이상 또는 제품 

품질의 불량을 판별함 

(Multivariate distance 기반의 진단 분석) 

환경설정 
설비 및 공정/제품 품질 데이터를 구성하는 

센서 이름 Library 테이블 설정 

SF Monitoring 실시간 모니터링 

이상 진단 분석에서 추출된 가이드라인을 

바탕으로 실시간 모니터링 및 이상/불량 진단 

기능 제공 
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SF DIAGNOSTICS 데이터베이스 연결 

분석을 위해 설비 상태 및 공정/제품 품질 데이터를 수집하고 있는 

데이터베이스와 연결을 하여야하며, 현재 기본적으로 ‘MariaDB’를 

이용하고 있다.  

 

 
 [데이터베이스 연결 화면] 
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INPUT DATA 

 

데 이 터 베 이 스  연 결 을  위 하 여  필 요 한  입 력  정 보  

호스트명 데이터베이스의 TCP/IP 주소 

포트 데이터베이스 연동을 위한 포트번호 

ID 데이터베이스 로그인을 위한 사용자명 

암호 데이터베이스 로그인을 위한 비밀번호 
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Procedure 

Step 1: 데이터베이스 연결을 위한 정보 입력 

Input data 에 기재된 데이터베이스 연결을 위하여 필요한 정보를 

입력한다. 데이터베이스 연결 버튼을 클릭하여 연결한다.  

 

 

 
 

[1] 필요한 

데이터베이스 정보 

입력 

[2] “DB 연결” 
버튼 클릭 
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데이터베이스 연결에 성공하면 위의 그림과 같이 “연결에 

성공하였습니다.” 라는 팝업 창과 함께, 메뉴 바의 상태 표시가 

연두색으로, 연결 상태가 “온라인”으로 변경된다.  
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Step 2: 데이터베이스 연결 해제 

다른 데이터베이스로의 연결을 원할 경우 “DB 해제” 버튼을 클릭하여 

현재 연결된 데이터베이스 로그인을 해제한 후, 새로운 데이터베이스 

정보를 입력하여 새롭게 연결할 수 있다.  

 

 
 

  

[1] “DB 해제” 
버튼 클릭 
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SF DIAGNOSTICS 프로젝트 설정 

효율적인 분석한 진단 가이드라인 관리를 위하여 프로젝트 기반으로 SF 

Diagnostics 는 분석을 수행한다. 대상 공정 선택, 분석을 위한 데이터 

테이블, 분석에 사용할 센서 정보 및 고장 정보가 프로젝트 생성을 위해 

필요하다.  

.  

 [프로젝트 설정 화면] 
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INPUT DATA 

 

프 로 젝 트  설 정 을  위 하 여  필 요 한  입 력  정 보  

대상 공정 분석할 데이터가 수집된 공정 이름 

프로젝트 이름 분석을 위해 생성할/생성된 프로젝트 이름 

프로젝트 주소 분석을 위해 생성할/생성된 프로젝트의 위치 

데이터 세트 분석에 사용할 수집된 데이터가 저장된 DB 및 Table 이름 

분석 대상 센서 분석에 사용할 센서 이름 

고장 정보 
분석에 사용할 해당 공정의 고장 (이력) 정보가 저장된 DB 및 

Table 이름 

 

데이터 세트 (설비 상태 및 공정/제품 품질 데이터)의 테이블 구조는 
아래의 구조로 설계되어야 한다. 

 
 

고장 (이력) 정보의 테이블 구조는 아래의 구조로 설계되어야 한다. 
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Procedure 

Step 1-1: 프로젝트 생성  

분석을 시작하기 위하여 프로젝트를 생성하여야 한다.  

 

 

 

 
 

[1] “새로 만들기” 
버튼 클릭 

[2] 대상 공정 선택 

[3] 프로젝트 

이름 입력 

[4] “완료” 버튼 

클릭 
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대상 공정 및 프로젝트 이름을 설정하면 프로젝트 설정 창에 현재 설정된 

최종 프로젝트 이름(공정의 영어이름_사용자가 설정한 프로젝트명)이 

표시된다. 
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Step 1-2: 프로젝트 불러오기 

사전에 생성해 둔 프로젝트가 존재한다면 이를 불러올 수 있다. 프로젝트 

파일은 “sfproj” 확장자를 가지고 있다. 

 

 
 

 

 

[1] “불러오기” 
버튼 클릭 

[2] 원하는 프로젝트 파일 

선택 및 “열기” 버튼 클릭 
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프로젝트를 불러오게 될 경우 위와 같이 사전에 설정되어 있던 정보에 

따라 데이터 세트, 분석 대상 센서 및 고장 정보가 자동으로 설정된다.  
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Step 2: 분석에 사용할 데이터 설정 

분석에 사용할 설비 상태 및 공정/제품 품질 데이터를 선택하여야 한다. 

본 데이터는 데이터베이스 내 특정 테이블에 수집되어 있다. 수집된 설비 

상태 및 공정/제품 품질 데이터 내의 어떤 센서 정보를 통해 분석할 

것인지도 선택하여야 한다.  

또한 이상 상태 및 불량을 분석하기 위하여 선택된 데이터의 고장 (이력) 

정보가 수집된 데이터베이스 및 테이블도 설정 하여야 한다.  

 

 

 

[5] 설비 상태 및 

공정/제품 품질 

데이터가 수집된 

데이터베이스 선택

[6] 해당 

데이터베이스 내 

설비 상태 및 

공정/제품 품질 

데이터가 수집된 

테이블 선택 
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[7] 수집된 센서 정보 

중 분석에 사용할 센서 

정보 선택  

(다중 선택 가능) 

[7] 고장 정보가 

기재된 

데이터베이스 선택

[8] 해당 

데이터베이스 내 

고장 정보가 기재된 

테이블 선택 

[9] “저장” 버튼 

클릭 
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프로젝트를 새로 만든 경우에는 “성공적으로 저장하였습니다.” 라는 팝업 

창이 나타난다. 프로젝트 설정에 성공하게 되면 메뉴 바의 상태 표시가 

연두색으로 변경된다.  

[10] (프로젝트를 새로 만든 경우) 

프로젝트 파일 저장 위치를 선택 후 

“저장” 버튼 클릭 
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SF DIAGNOSTICS 분석 센서 설정 

 

프로젝트 생성 시 분석을 위해 선택된 센서 정보를 확인 및 수정 하는 

기능을 제공한다. 각 센서 정보에 해당하는 Signal 을 그래프 및 각 종 

통계 수치 (평균, 분산, 최소, 최대값)로 확인이 가능하다. 또한 본 센서 

정보가 설비의 상태를 나타내는지, 공정/제품의 품질을 나타내는지 

선택할 수 있다.  

 

[분석 센서 설정 화면] 

  

Chapter 

4 
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INPUT DATA 

 

분 석  센 서  설 정 을  위 하 여  필 요 한  입 력  정 보  

Type 
해당 센서의 타입 

(설비 상태 – Equipment / 공정 또는 제품 품질 – Part) 

 

 

 

 

 

 

  



 
 

 
 

34

Procedure 

Step 1: 센서 Signal 확인  

센서 정보의 목록 중 확인하고 싶은 센서 행을 선택하면 센서 Signal 을 
그래프로 확인 할 수 있다.  

 

 
 

 

[1] 확인을 원하는 

센서 행을 클릭 

그래프에 해당 센서 

데이터가 표시됨 
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Step 2: 센서 Type 설정  

설비 상태 데이터와 공정/제품 품질 데이터 분석이 상이할 수 있으므로 (예: 
고급 이상 진단 분석) 분석에 사용할 센서 정보 타입을 올바르게 설정한다.  

 

 

 

 

[2] 센서 Type 을 입력 

(Equipment 또는 Part) 

[3] “결과 저장”을 

클릭 
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만약 Equipment 또는 Part 가 입력되지 않을 경우 경고 팝업 창이 나타나고 
이전에 작성된 Type 값으로 초기화된다. 

 

 

결과 저장을 하게 되면 “성공적으로 저장하였습니다.” 라는 팝업 창이 

나타나고, 메뉴 바의 상태 표시가 연두색으로 변경된다.  
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SF DIAGNOSTICS 이상 진단 분석 (기본) 

 

수집된 설비 상태 및 공정/제품 품질 데이터를 통해 이상 또는 불량 

진단을 위한 가이드라인을 생성하는 기능이다. “기본” 이상 진단 분석은 

Univariate distance 기반의 통계 기법을 사용하여 진단 가이드라인 

(상/하한 기준)을 생성한다.  

 

[이상 진단 분석(기본) 화면] 
 

  

Chapter 

5 
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INPUT DATA 

 

이 상  진 단  분 석 ( 기 본 ) 을  위 하 여  필 요 한  입 력  정 보  

분석 방법 
기본 분석 방법 선택 

(Limit Checking / Area Checking / Trigger Checking) 

상/하한 변수 진단 가이드라인 생성을 위한 상하한 변수 (> 0) 

추가 알람 변수 

Area Checking, Trigger Checking 시 알람을 위한 추가 변수 

- Area Chekcing: 알람을 위한 초과 면적 (≥ 0) 

- Tirgger Chekcing: 알람을 위한 초과 시간  

(단위: seconds, ≥ 0) 
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Procedure 

Step 1: 기본 분석 실행 

선택된 센서 데이터를 대상으로 선택한 기본 분석 방법에 따라 이상/불량 
진단 가이드라인을 생성할 수 있다.  

 

 

기본 이상 진단을 위한 분석 방법은 아래와 같이 세가지 방법이 존재한다.  

- Limit Checking: 진단 기준을 넘어선 값을 이상/불량으로 간주함 

- Area Checking: 진단 기준을 넘어선 영역이 일정 넓이를 초과할 
경우 이상/불량으로 간주함 

- Trigger Checking: 진단 기준을 넘어선 영역이 일정 시간 이상일 
경우 이상/불량으로 간주함 

 

[1] 원하는 분석 방법을  

클릭 
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상/하한 값의 경우 진단 가이드라인(Upper Control Limit, Lower Control 

Limit)의 범위를 결정하는 값이다. 0 보다 큰 값을 입력하여야 하며, 값이 

클수록 진단 가이드라인의 범위가 넓어진다.  

 

 

추가 알람 변수의 경우 넓이 또는 시간의 초과 기준 값이다. 0 이상의 값을 
입력하여야 하며, 값이 작을수록 센서 데이터의 변동에 민감하게 반응한다. 

[2] 상하한 값을 입력 

 

[3] (Area Checking 또는 Trigger 

Checking 일 경우) 

추가 알람 변수를 입력

[4] “분석” 버튼 

클릭 
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분석이 완료되면, 분석 결과인 진단 가이드라인이 오른쪽 상단의 표에 

나타난다. 또한 원본 센서 데이터와 진단 가이드라인을 그래프에 띄워 

시각적으로 사용자가 본 분석 방법의 결과를 확인할 수 있으며, 정량적인 

진단 결과는 하단의 텍스트박스에 기재된다.  

또한 오른쪽 상단의 표의 원하는 센서 행을 클릭하면 해당 센서 데이터와 

진단 가이드라인을 그래프에서 확인할 수 있다. 

  

진단 결과 

분석 결과: 진단 가이드라인 

원본 센서 데이터 

및  

진단 가이드라인 

표시 
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Step 2: 진단 가이드라인 저장  

진단 가이드라인이 생성되면 이를 실시간 모니터링에서 사용하기 위하여 
데이터베이스에 저장하여야 한다. 

 

 

 

 
 

[5] “DB 저장” 
버튼 클릭 
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결과 저장을 하게 되면 “성공적으로 저장하였습니다.” 라는 팝업 창이 

나타나고, 연결되어있는 데이터베이스에 결과가 저장된다. 

이때 저장되는 데이터베이스명은 “프로젝트명”과 동일하고, 결과가 

저장되는 “테이블명”은 아래와 같은 규칙을 따른다. 

- basic(분석방법)_(추가 알람 변수) 

- 예) basic1 – 기본 분석의 Limit checking 방법을 통해 분석함 

     basic2_(0.05) – 기본 분석의 Area Checking 방법을 통해  

                         분석하였으며, 추가 알람 변수는 0.05 임 



 
 

 
 

44

SF DIAGNOSTICS 이상 진단 분석 (고급)  

 

“기본” 분석과 달리 “고급” 분석은 하나의 공정 내의 같은 Type 의 

센서들을 함께 고려하여 (Sensor fusion) 이상 또는 불량을 진단하는 

방법이다. Multivariate distance 기반의 통계 기법 (Principal Component 

Analysis 기반)을 사용하여 진단 가이드라인 (상한 기준)를 생성한다. 

 

[이상 진단 분석(고급) 화면] 
 

 

  

Chapter 

6 
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INPUT DATA 

 

이 상  진 단  분 석 ( 고 급 ) 을  위 하 여  필 요 한  입 력  정 보  

분석 방법 
고급 분석 방법 선택 

(Hotelling’s T square / Q statistics / Both) 

설비 센서 전체 센서 데이터 중 분석을 위해 사용할 설비 센서 

상/하한 변수 진단 가이드라인 생성을 위한 신뢰 구간 값 (> 0 & < 1) 

승수 (Multiplier) 진단 가이드라인(상한 기준값)의 증폭 변수 (> 0) 

주성분 수 
진단 가이드라인 생성을 위하여 사용할 주성분의 수 

(Format: Int, 1≤ & ≤선택된 센서 데이터 수) 
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Procedure 

Step 1: 고급 분석 실행  

이상 진단 분석에서 “고급 분석” 탭을 클릭하면, 선택된 센서 데이터를 
대상으로 선택한 고급 분석 방법에 따라 이상/불량 진단 가이드라인을 
생성할 수 있다.  

 
 

 

[2] 원하는 분석 방법을  

클릭 

[1] “고급 분석” 탭을 

클릭 
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고급 이상 진단을 위한 분석 방법은 아래와 같이 세가지 방법이 존재한다.  

- Hotelling’s T square: 구축된 PCA 모델의 중심에서 각 차원 변환된 

데이터까지의 거리를 측정, 거리가 클수록 이상/불량일 확률이 

높은 것으로 간주함 

- Q statistics: 구축된 PCA 모델과 실제 데이터와의 거리를 측정, 
거리가 클수록 이상/불량일 확률이 높은 것으로 간주함 

- Both: Hotelling’s T square 와 Q statics 중 하나의 수치라도 클 경우 

이상/불량일 확률로 간주함 

 
 

 

[5] “분석” 버튼 

클릭 

[4] 상하한  / 승수 / 

주성분 수를 입력 

[3] 분석을 위한 센서 

정보 선택 
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분석을 위해서 “설비 센서 목록”에서 센서 정보를 선택하여야 한다. 고급 

분석의 경우 여러 센서에서 정보를 추출하므로 최소 두개 이상의 센서 

정보를 선택하여야 한다. 

상/하한 값의 경우 진단 가이드라인의 신뢰 구간(α)을 의미한다. 0 과 

1 사이 값이 입력되어야 하며 값이 작을수록 진단을 위한 

가이드라인(상한 값)의 범위가 넓어진다.  

승수의 경우 계산된 진단 가이드라인 (상한 값)에 Multiplier 개념으로 
곱해지는 값이다. 0 이상의 값이 입력되어야 하며 값이 클수록 진단을 위한 
가이드라인 (상한 값)의 범위가 넓어진다. 

주성분 수는 PCA 모델을 구축하기 위해 사용할 주성분 수를 의미한다. 
이는 1 개보다는 많아야 하며, 전체 센서 수보다는 클 수 없다.  

 

 
 

분석이 완료되면, 분석 결과인 진단 가이드라인이 오른쪽 상단의 표에 

나타난다. 또한 변환된 통계 데이터와 진단 가이드라인을 그래프에 띄워 

진단 결과 

분석 결과: 진단 가이드라인 

변환된 통계 

데이터 및  

진단 가이드라인 

표시 
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시각적으로 사용자가 본 분석 방법의 결과를 확인할 수 있으며, 정량적인 

진단 결과는 하단의 텍스트박스에 기재된다.  

또한 “Both”로 분석 방법을 결정하였을 경우, 오른쪽 상단의 표에서 

원하는 분석 방법 행을 클릭하면 해당 방법에 대한 통계 데이터와 진단 

가이드라인을 그래프에서 확인할 수 있다. 
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Step 2: 진단 가이드라인 저장  

진단 가이드라인이 생성되면 이를 실시간 모니터링에서 사용하기 위하여 
데이터베이스에 저장하여야 한다. 

 

 

 

 
 

[6] “DB 저장” 
버튼 클릭 
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결과 저장을 하게 되면 “성공적으로 저장하였습니다.” 라는 팝업 창이 

나타나고, 연결되어있는 데이터베이스에 결과가 저장된다. 

이때 저장되는 데이터베이스명은 “프로젝트명”과 동일하고, 결과가 

저장되는 “테이블명”은 아래와 같은 규칙을 따른다. 

- advance(분석방법) 

- 예) advance1 – 기본 분석의 Hotelling’s T square 방법을 통해  

                     분석함 

 

 

 

 

 



 
 

 
 

52

SF DIAGNOSTICS 환경 설정 

 

본 프로그램을 실행시키기위해서 기본적으로 설정되어야 하는 변수들을 

설정 및 프로그램 개발자의 정보를 표시하는 메뉴이다. 사용자가 항상 

선택하기 보다는 임의로 지정되어 있는 것이 편리한 변수 설정이 환경 

설정에서 이루어진다.   

 

[환경 설정 화면] 
 

 

  

Chapter 

7 



 
 

 
 

53

INPUT DATA 

 

환 경  설 정 을  위 하 여  필 요 한  입 력  정 보  

센서 정보 

테이블 이름 

센서 데이터 수집을 위해 사전에 정의된 센서 정보 테이블 

이름 

 

센서 정보 테이블의 구조는 아래의 구조로 설계되어야 한다. 
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Procedure 

Step 1: 환경 설정  

센서 데이터의 경우 공정 별로 수집되고 있으며, Mon_ID 와 Value 라는 
Column 에 저장되고 있다. 이 경우 Mon_ID 에 해당되는 센서 명에 대한 
정보를 사전에 미리 정의할 필요가 있으며, 이 정보가 기재된 센서 정보 
테이블을 연결해주어야 한다. 

 

 

 [2] “설정 저장”을 클릭 

[1] “센서 정보 테이블 

이름”을 입력 
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SF DIAGNOSTICS 실시간 모니터링 

이상 분석을 통해 추출된 이상/불량 진단 가이드라인을 기반으로 

실시간으로 수집되는 설비 상태 및 공정/제품 품질 데이터를 

모니터링하며, 이상 및 불량을 진단한다.  

 

[실시간 모니터링 화면] 

  

Chapter 

8 
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INPUT DATA 

 

환 경  설 정 을  위 하 여  필 요 한  입 력  정 보  

대상 설비 및 

공정 연결 
설비 상태 및 공정/제품 데이터 모니터링을 위한 데이터 연결 

분석 결과 

불러오기 
이상 진단 가이드라인을 불러오기 위한 데이터 연결 

분석 방법 다 수의 이상 진단 가이드라인 중 현재 사용할 방법 

 

대상 설비 및 공정 연결 또는 분석 결과 불러오기를 위한 데이터 연결은 
아래와 같이 설계되어야 한다.  
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Procedure 

Step 1: 데이터 베이스 연결  

실시간 모니터링 및 이상/불량 진단을 위하여 데이터베이스를 연결하여야 
한다.  

 
 

 
  

[1] “대상 설비 및 공정 연결” 및 

“이상 진단 가이드라인”을 위한 

데이터 연결 파일을 각각 선택 

[2] “시작” 
버튼을 클릭 
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Step 2: 대상 공정 실시간 모니터링 및 진단  

내경가공, 외경가공, 파이프가공, 베어링조립, 조립 중 원하는 공정을 
선택하여 실시간 모니터링 및 진단 결과를 확인할 수 있다. 
 

 

 

 

 

 

[3] 원하는 

공정 이름을 

클릭 

[4] 원하는 진단 

가이드라인을 

클릭 
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이상 또는 불량이 발생하면 우중간에 현재 공정에서 어떤 설비/품질 

데이터에서 불량이 발생하였는지 알려준다. 또한 하단에서는 제품 ID 에 

따라 어떤 공정에서 어떤 설비/품질 데이터에서 불량이 발생하였는지 

기재된다.  

현재 이상/불량 

공정 및 상태 제품 ID 에 따른 

이상/불량 상태 

현재 모니터링 

중인 데이터 

공정 별 

이상/불량 

상태 

현재 공정 진행 

상태

간략한 MES 정보 
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Step 3: 고장 이력 보기 

현재까지 발생한 이상/불량 상태는 데이터베이스에 저장되어 있다. 본 
정보를 통하여 추후 불량 제품 발생 시 어떤 공정에서, 어떤 설비에서 
원인이 발생하였는지 역 추적할 수 있다. 

 

 

 

[5] “고장 이력 보기” 
클릭  
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본 정보는 또한 진단 가이드라인이 저장된 데이터베이스의 “Failure_m” 

테이블에서도 확인이 가능하다. 

[6] 원하는 날짜를 

선택 

고장 이력 정보 



 

본 시스템은 미래창조과학부에서 시행한  

사물인터넷 제조융합 테스트베드 구축 과제의 결과물입니다. 
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